
2D压电陶瓷是可以产生X、Y 二维微运动的压电陶瓷。

压电陶瓷
2D压电陶瓷

外观形状 运动方式 驱动控制

•  压电开关 •  光路调整

NAC2710运动方式NAC2710

NAC2810运动方式

NAC2910运动方式

NAC2810

NAC2910

特性

应用

技术参数

型号  NAC2710 NAC2810 NAC2910 单位
长  36.5  40 28 mm±0.80
宽   1.75 8 2.5 mm±0.16
高  1.75 2 2.5 mm±0.10
工作电压（最大）    ±30或60 ±100或200 ±100或200 V
位移（最大）   ±90 ±34 ±35 μm±15%
出力（最大）    0.35 27 3.8 N±20%
电容   X=700 Y=1300 2*580 4*100 nF±15%
最大工作温度   200 150 150 ℃
空载谐振频率 >700  ＞ 4200 ＞ 2200 Hz

黄线 VY

红线 +100V

夹持端

银电极终端点

移动端 绿线位移方向
0<VG<100V

0<VY<100V
黄线位移方向

黑线 -100V
绿线 VG

夹持范围6mm

标记

红线 +100V
黄线 输入电压Vin

黑线 -100V

黑点正极指示

当Vin为0至+100V
时，位移方向

•  光束扫描 •  光学天线
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H

高温压电陶瓷是专门为高温及高频率使用环境的应用而设计的，最大工作温度达200°C。可以通过叠堆的方式来满足不同的位

移要求。

最 大 可 承 受 温 度 2 0 0 ° C ， 即 可 在

200°C高温下操作或动态工作温度不超过

200°C。

压电陶瓷
高温压电陶瓷

耐高温

两种横截面积

加载一定预载力之后可以用于高动态操作。

压电陶瓷由于在高频使用下自身会产生一定的热量，热量无法散出会损

坏陶瓷，高温陶瓷由于耐受的温度相对于普通陶瓷更高，因此使用频率高于

普通叠堆压电陶瓷。

3×3mm

5×5mm

L×W

高频使用

特性

技术参数

•  喷油嘴 •  特殊环境 •  高频振动

应用

位移方向

高温压电陶瓷

普通压电陶瓷

普通压电陶瓷 高温压电陶瓷
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刚度 
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空载谐振频率  

NAC6024-Hxx

3

3

4-30

200

1.81-25.3

290

25-350

161-11
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NAC6025-Hxx

5
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单位

+0.30/-0.10 mm

+0.30/-0.10 mm

+/-0.2 mm或1%

V

μm±15%

N±20%

nF±15%

 N/μm±20%

° C

kHz

极限工作温度对比
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压电弯曲片分为方形和环形压电弯曲片。将方形弯曲片的一端固定，通过压电陶瓷控制器驱动，压电弯曲片另一端会上下摆动或单方

向摆动。将环形压电弯曲片外边缘固定后再施加电压，中心位置会产生上下凹凸运动。

压电弯曲片利用的是横向的压电效应即压电系数d31，静态使用时，

会表现出明显的蠕变特性，所以压电弯曲片主要是用于动态应用。叠层压

电弯曲片是由多层压电陶瓷弯曲基片叠堆共烧而成。该种压电弯曲片的出

力远远大于普通的双晶片。

压电陶瓷
压电陶瓷弯曲片

工作方式

接线方式

驱动控制

•  光束偏转 •  半导体技术 •  主动减震 •  液位计

+V

0

+V

应用

特性

3路输出

模拟、上位机通信

选开环型号

平均功率6W/通道

页码 163

E72
页码 157

3路输出

模拟、上位机通信、旋钮

开环

平均功率35W/通道

E00E01
页码 157

3路输出

模拟、上位机通信、旋钮

开环

平均功率7W/通道

推荐控制器

双极性使用时需采用三
通道控制器驱动。

•  光纤扫描

叠堆压电陶瓷安装注意事项

其他注意事项

压电陶瓷不能承受剪切力、侧
向力以及扭转力，加载于陶瓷
移动端的力尽量作用于陶瓷运
动方向的中心，压电陶瓷的四
周尽量保持不受夹持力。

压电陶瓷不能承受点受力，在
安装使用过程中尽量避免边缘
的挤压造成陶瓷的损坏。

移动负载

错误
挤压临界边缘

压电堆

β

移动负载

正确

压电堆

β

移动负载

正确

压电堆

β

错误
挤压临界
边缘

枢轴

正确

枢轴

叠堆压电陶瓷对拉力非常敏感
为提高可靠性推荐加预紧力使用

环氧树脂胶非常适用于压电陶瓷与其他
表面粘接。为避免陶瓷的性能受损，安
装过程应避免机械夹持及胶水粘到侧面

1.不能超出参数表给定电压范围使用。
2.请勿刮除叠堆陶瓷侧面涂层。
3.无预紧叠堆陶瓷不能承受拉力，推荐加载预紧力，大小为出力的十分之一。
4.叠堆陶瓷所在的环境应该保持干燥。
5.温度变化或负载变化会引起陶瓷内部充电，在使用陶瓷前，建议用几百欧姆电阻对陶瓷进行放电。
6.防止叠堆陶瓷表面接触导电或者腐蚀性物质，可用异丙醇清理表面，避免高温下接触异丙醇及过度的超声清洗。
7.红色引线接电源的正极。未引线的压电陶瓷片靠近圆点侧电极面为正极。
8.避免用力拉扯引线，操作时不要以提拉的方式移动陶瓷。
9.不要用手直接接触陶瓷树脂，以免降低陶瓷稳定性。
10.如果使用胶水固定陶瓷，请确保陶瓷与粘接面之间的胶水非常的薄，轻轻按压使之固定。

只能承受轴向力
不能承受侧向力及剪切力

金属片 绝缘

请将力作用于整个表面
确保力均匀分布避免点受力

为避免短路，请勿在上下表面直接加金
属片，请在金属表面加上Kapton薄片
或在陶瓷表面与金属片间加上绝缘垫片
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